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新型スプレッダーチップ型材

新型アルミ型材

材料　／　寸度番号 備　考数量部　品　名　称

カラーバンド

SUS
プロクター　SUSベアリングシーブ

ジブハリ、サイドステー、トラピーズ

ＳＵＳ

ライナ・Ｔターミナル

1テープ26

25

24

1マストヘッドassy23

22

521

20

1プレートワイヤープラー19

18

17

16

1スピンポールアイプレート15

1ジブハリシーブボックス14

部　品　名　称 数量 備　考番号 材料　／　寸度

マスト 11

2 マストフート 1

3 ベースグースネック 1

4

5

6

7 バング金物 1

8

9 ブラケットスプレッダ－ 1

10 スプレッダ－ 2

11 チップスプレッダ－ 2

12 スプレッダ－ブラケット補強板 1

13 シーブボックス 2

新型型材バング

プロクター　ＳＵＳベアリングシーブ

新型アルミ鋳物

アテネ４７０セクション

新型ブラケット

新型スプレッダー型材

アルミ板曲げ

図　番　ＤＲＡＷＩＮＧ　ＮＯ．

TOTAL  PLANT  CO., LTD

A3

数　　量

名　称　　ＮＡＭＥ

尺　　度

470Mast [北京][PEKING]
マスト図 MAST DRAWING

別紙が　　　　　　　　　　　　枚有ります

記入した日付

お名前

FAX　０４２-７７１-５３６６
にFAXしてください

２０　　　年　　　　月　　　　　日

この図面のマストを注文します。

この図面のマストの見積もりをください。

ここに特別艤装などを記入してください（別紙でも可）真横
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Max　最大　5750Color Band（カラーバンド）　Max　最大　1055

Spin Pole Eye（スピンポールアイ）1250 ±10 (1240-1260)

Spreader Center（スプレッダ-　中心）2800 ±10 (2790-2810)

Jib Halyard （ジブハリヤード）　Min　最小　4870

Forestay/Shroud （フォアステー・シュラウド）5010 ±15 (4985-5025)

Trapeze （トラピーズ）　5010 ±100 (4910-5110)

Spin Haly （スピンハリヤード）　5160 ±10 (5150-5170)  
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